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BNCコネクタ /Nコネクタ

J　ストレートジャック（メス）

PJ　パネルジャック（メス）

BJ　バルクヘッドジャック（メス）

型番

050-1490N

ハンダ 金
メッキ 信号用 2D

CADIEC MIL JIS バヨネット
ロック

銀
メッキ PLC

● 一般的に使用されている同軸ケーブルの中心導体とコンタクト
をハンダにて結線するBNCジャック（メス）
●ケーブル固定方法はネジロック式
●嵌合はひねるだけで着脱ができるバヨネット方式
●結線手順b458ページ

同軸コネクタの定番！ハンダ結線BNCジャック

・  規定の性能を発揮するためにケーブルは適合のものをご使用ください｡
・  嵌合相手はBNCコネクタのプラグ（オス）になります。

（単位：mm）
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パネルカット寸法

最大パネル厚＝4mmリアマウンティングの時の最大パネル厚＝4mm

型番 A ΦB ΦC
BNC9026-PJ 12.7 3.2 11.4
MF70J4-FS509 12.7 3.2 13.1
BNC-PJ-3DW 12.7 3.0 13.4
MF70J4-FS501 12.7 3.2 13.1
BNC-PJ-5DV 16.5 3.2 15.2

外形図

型番 φA φB C D
050-1490N 5.3 11.0 27.0 9.5
BNC-J-3DW 6.8 14.5 29.0 11.0
050-1492N 5.8 11.0 27.0 9.5
BNC-J-5DW 8.7 16.0 32.0 16.0
BNC-J-5DV 8.0 15.0 34.0 13.0

（単位：mm）
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型番 φA φB C □D E

BNC9026-PJ 3.4 11.1 29 17.5 9.5 
MF70J4-FS509 3.2 12.7 33 17.5 11.0 
050-1430N 5.3 11.0 28 17.5 9.5 
BNC-PJ-3DW 6.8 13.0 29 17.5 11.0 
050-1432N 5.8 11.0 28 17.5 9.5 

MF70J4-FS501 5.6 12.7 33 17.5 11.0 
BNC-PJ-5DV 8.0 15.0 34 22.0 14.0 
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BNCジャック／ハンダ結線・ネジロックタイプ

（注1）ケーブル締付六角金具の締付トルクは 20kgf・cm（1.96N・m）

型番 製造元 形状 適合ケーブル
b1665ページ

インピーダンス 定格電圧 耐電圧 絶縁抵抗 接触抵抗 周波数帯域 VSWR 重量 外形図 パネル カット寸法
RoHS 
対応

¥通常単価
Ω AC V AC V／分 MΩ以上/DC500V Ωm以下 GHz（DC～） 以下 g 1～9個

050-1490N ユ

J

RG-58AU

50

500 1500 1000 3

4

1.2/0.1～2GHz 10.8 A ̶ ○ 685

MF70J4-NS509 海外 1.5D-2V 350 1000 5000 1.5 1.45/0.1～4GHz 18 D ̶ ○ 630

BNC-J-3DW 多 3D-2W

500 1500 1000 3

1.4/0.1～2GHz 8 A ̶ ̶ 656

050-1492N ユ 3D-2V 1.2/0.1～2GHz 10.2 A ̶ ○ 685

BNC-J-5DW 多 5D-2W 1.4/0.1～2GHz 20 A ̶ ̶ 893

BNC-J-5DV 多 5D-2V 1.4/0.1～2GHz 20 A ̶ ̶ 798

BNC9026-PJ（注1） 多

PJ

1.5D-2V
1.4/0.1～2GHz 15 B P-1 ○ 893

MF70J4-FS509 海外 350 1000 5000 1.5 1.4/0.1～4GHz 21 B P-1 ○ 714

050-1430N ユ RG-58AU

500 1500 1000 3

1.2/0.1～2GHz 13.6 B P-2 ○ 1,311

BNC-PJ-3DW 多 3D-2W 1.4/0.1～2GHz 11 B P-1 ̶ 884

050-1432N ユ
3D-2V

1.2/0.1～2GHz 13 B P-2 ○ 1,398

MF70J4-FS501 海外 350 1000 5000 1.5 1.3/0.1～4GHz 19 B P-1 ○ 909

BNC-PJ-5DV 多 5D-2V
500 1500 1000 3

1.4/0.1～2GHz 26 B P-1 ̶ 780

BNC9025-BJ（注1） 多 BJ 1.5D-2V 1.4/0.1～2GHz 17 C P-3 ○ 913

1個単位

ユ：ユウエツ精機㈱、多：多治見無線電機㈱、テ：テイシン㈱
● 在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
● 他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。
● 通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報はミスミVONA eカタログをご参照ください。
● ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
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Webならスペック検索で瞬時に発見！！
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同軸コネクタ専用圧着工具

結線手順③　【圧着タイプ】結線手順Ｆ
0.5mm

（＊2）圧着タイプの場合の末端処理寸法

A B C

① ケーブルを指定寸法にカット後、ケーブル
にフェルールを通す。

④ ケーブルの導体に中心コンタクトを差し込
み、ケーブルのスペーサ寄りにて圧着工具
で圧着する。

② ケーブルの編組線をときほぐし、フェルー
ル上に折り返す。フェルールの段よりはみ
出た場合はカットする。

③ケーブルの導体部分にスペーサを通す。

⑤ 組み上がったケーブルをコネクタ本体に差
し込み、フェルールが本体内部に入ってい
ることを確認し、圧着工具で圧着する。

シ
リ
ー
ズ
名
称

ケ
ー
ブ
ル
固
定
方
法

型番

末端処理寸法（mm）

結
線
手
順

A（
シ
ー
ル
ド
）

B（
絶
縁
体
）

C（
中
心
導
体
）

B
N
C

ネ
ジ
ロ
ッ
ク

050-1330N A 6 2.3 3.2
MF70P4-NS509 A 7.9 3.9 4
050-1340N A 6.5 2.5 4

MF70P4-NS711 A 7 3 4
050-1300 A 7 2.5 3.2

MF70P4-NS501 A 8.5 4.5 4
050-1322 A 7 2.5 3.2

MF70P4-NS500 A 9 5 4
050-1310 A 7 2.5 3.2

050-1362N 注1 15
（13.5）

9.3
（7.8） 5

051-1320 A 7.8 2.3 4
MF70P4-NS743 A 7.5 3.5 4

050-1363N 注1 15
（13.5）

9.3
（7.8） 5

BNC-P-5DW A 11.5 5.2 3
050-1370 A 12.5 6.0 3

MF70P4-NS552 A 9.5 5.5 4
050-1396N B 13 9.6 2.4
BNC-LP-3DW B 6.6 2.2 3
050-1398N B 13 9.6 2.4
BNC-LP-5DW B 8.5 2.4 3
BNC-LP-5DV B 8.5 2.4 3

圧
着

050-1391A D 9.5 1.5 6
050-1391D C 9.5 1.5 6
050-1391N D 7.5 3.5 4.5
050-1392A D 7.5 3.5 4.5
050-1392N D 7.5 3.5 4.5
051-7501 C 7.5 3.5 4
050-1372 C 7.5 3.5 4.5
050-1371 D 7.5 3.5 4.5
050-1393N E 8 8.5 2.5

050-1395N-3DV E 8 8.5 2.5
051-NE53B E 7.5 8.5 2.5

MF70P1-NR501 E 7.5 5.2 4
MF70P1-NR509 E 7.5 6.8 2.4
MF70P1-NS501 D 7.5 4.5 4
MF70P1-NS509 D 7.2 4 4.8

ネ
ジ
ロ
ッ
ク

050-1490N A 7.8 3.3 3
MF70J4-NS509 A 7.9 3.9 4
BNC-J-3DW A 7.5 3 3
050-1492N A 7.8 3.3 3
BNC-J-5DW A 9 2.5 3
BNC-J-5DV A 10.8 4.8 3
BNC9026-PJ A 7.5 3 3
MF70J4-FS509 A 7.9 3.9 4
050-1430N A 7.5 3 3
BNC-PJ-3DW A 7.5 3 3
050-1432N A 7.5 3 3

MF70J4-FS501 A 8.5 4.5 4
BNC-PJ-5DV A 10.8 4.8 3
BNC9025-BJ A 7.5 3 3

圧
着

050-J605A D 7.5 1.5 2.5
050-JZ27C F 8 0.5 3

050-J605B-3DV D 7.5 1.5 2.5
MF70J1-NS501 D 7.5 3.2 4
MF70J1-NS509 D 8 3.7 4.8
MF70J1-AS501 D 7.5 5.4 4
MF70J1-AS509 D 7.9 4.6 4.8
MF70J1-FS501 D 7.5 5.2 4
MF70J1-FS509 D 8.1 4.4 4.8

S
M
A

088-0040G C 5.5 2 2.5
089-FZ01A-NI C 5.5 2 2.5
089-J503A-NI C 6.5 0.5 2.5
MF78P1-NS501 C 7.5 1.6 2
MF78P1-NS509 C 6.5 1.9 3
MF78P1-NR5 E 5 4.2 1.3
088-1021G E 6.3 3.7 3
089-K604A-NI E 6.5 5 1
088-4021G 注1 6 10.9 3.9

MF78J1-NS501 C 7.5 1.6 2
MF78J1-NS509 C 6.3 2.2 2.5
MF78J1-BR5 E 5 3.2 1.4
MF78J1-BS501 C 7.5 2.7 2
MF78J1-BS509 C 5 2.7 2.5
MF78J1-ES5 C 5 1.2 2.5
MF78J1-FS5 C 5 1.2 2.5
088-5021G 注1 6 10.5 3.5

S
M
B

080-HZ39J D 6 2.5 2
MF91P1-NS5 C 5 3.4 2
MF91P1-NR5 E 5 3.4 1.5
080-RG35A E 4.5 4.5 1
MF91J1-NS5 C 5 3.8 2.5
MF91J1-NR5 E 5 3.4 1.5
MF91J1-BS5 C 5 3.6 3
080-0060BJ 注1 0.5 2 1.5

N

MF73P1-NS5 D 7.5 3.2 3.5
MF73P1-NR5 E 7.5 7 4.3
MF73J1-NS5 D 7.5 2 5
MF73J1-DS5 D 7.5 3.7 5
MF73J1-FS5 D 7.5 2 5

末端処理寸法早見表

結線手順②　【圧着タイプ】
（＊2）圧着タイプの場合の末端処理寸法

A B C

はんだ付け

フェルール

中心コンタクト

中心コンタクトのはんだ穴より芯線を確認し、
はんだ付けをする。

フェルール

通す編組線

ケーブルを指定寸法でカット後、ケー
ブルにフェルール、（スペーサ・絶縁
体）を通す。

フェルール

中心コンタクト

圧着

絶縁体

中心コンタクトの穴より芯線を確認し、ケーブ
ルの絶縁体寄りにて圧着工具で圧着する。

戻す

圧着

ローレット

ケーブルの編組線を広げ、コネクタ
本体のローレット部にかぶせなが
ら、挿入する。フェルールをコネク
タ本体寄りに戻し、圧着工具で圧着
する。

ケーブル芯線が中心コンタクトに
入っていることを確認し、フェルー
ルを圧着工具で圧着する。中心コ
ンタクトと芯線をはんだ付けし、コ
ネクタ本体にフタを締付ける。

締付け

フタ

編組線を広げコネクタ本体のローレット部にか
ぶせながら、コネクタ本体に挿入する。フェ
ルールをコネクタ本体に戻す。

戻すローレット

圧着

はんだ付け

E
E

C

C

D

D

結線手順①　【ネジロックタイプ】
（＊1）ネジロックタイプの場合の末端処理寸法

①剥き出し寸法 ②折り返し後寸法

A
B C

折り返す

差し込む
カット

締付け
フタ

はんだ付け

折り返す

はんだ付け

中心コンタクト

カット

差し込む

締付金具
平座金

ガスケット

クランプ
編組線

通す

ケーブルを剥き出し寸法でカット後、
締付金具、（平座金・ガスケット）、ク
ランプの順に通す。

ケーブルの編組線をときほぐしてクランプ上に
折返し、クランプのつばよりはみ出た編組線は
カットする。ケーブルを折り返し後寸法にカット
し、中心コンタクトをはんだ付けする。

コネクタ本体に差し込み、締付金具
で固定する。

ケーブル芯線が中心コンタクトに
入っていることを確認し、中心コンタ
クトと芯線をはんだ付けする。その
後コネクタ本体にフタを締付ける。

ケーブルの編組線をときほぐしクランプ上に折
返し、クランプのつばよりはみ出た編組線はカッ
トする。ケーブルを折り返し後寸法にカットし、
コネクタ本体に差し込み締付金具で固定する。

B

A

A

B

ミスミ

注 1：各商品ページに結線手順を掲載しております。

Webなら当日・翌日出荷の商品続々拡大中!!
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