
248

切削条件　　  P.321XAL－CR－EM4S  10 － R1
型番 刃径（D） ラジアス（R）

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。
ご注文数量により、納期調整をさせていただく場合がございます。
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●スクエアエンドミルの代替として使用すればカケが防止でき高寿命が期待できます。
●潤滑性に優れたXALコーティングは、特に生材加工において安定した耐摩耗性を発揮し、加工物の形状精度の向上が期待でき
ます。
●プリハードン鋼、アルミ、銅合金にも高いパフォーマンスを発揮します。
XALコーティングは通電性を持っておりません。通電方式のツールセッターは使用できません。

型番 XAL－CR－EM4S
刃径
D

ラジアス
R

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d 図

￥通常単価
1～4本 5～9本 10～29本 30本～

3 0.1 0.2 0.3 0.5 1 8 50 4 1 2,170 2,060 2,000 1,840
4 0.1 0.2 0.3 0.5 1 11 50 4 2 2,300 2,190 2,120 1,960
5 0.1 0.2 0.3 0.5 1 13 50 6 1 2,340 2,220 2,150 1,990
6 0.1 0.2 0.3 0.5 1 1.5 2 16 50 6 2 2,570 2,440 2,360 2,180
8 0.3 0.5 1 19 60 8 2 3,610 3,430 3,320 3,070
8 0.2 1.5 2 2.5 3 20 60 8 2 3,610 3,430 3,320 3,070
10 0.2 0.3 1.5 2.5 3 22 72 10 2 4,310 4,090 3,970 3,660
10 0.5 1 2 25 75 10 2 4,310 4,090 3,970 3,660
12 0.2 0.3 1.5 2.5 3 26 75 12 2 5,600 5,320 5,150 4,760
12 0.5 1 2 30 75 12 2 5,600 5,320 5,150 4,760
16 0.5 1 1.5 2 2.5 3 32 90 16 2 12,010 11,410 11,050 10,210
20 0.5 1 1.5 2 2.5 3 38 100 20 2 17,990 17,090 16,550 15,290
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XAL SERIES SOLID CARBIDE RADIUS END MILLS
ミスミ

XALシリーズ超硬ラジアスエンドミル
●4枚刃／ショートタイプ　-4 FLUTES／SHORT TYPE-

1本単位

WEBなら、切削工具50万点取扱い！効率化と工具費削減を同時に実現する4枚刃ラジアスを大幅に規格追加

商品の取扱有無をすぐ確認したい・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。
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