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仕様

材質 AS

ショート

30°
一般鋼 調質鋼 高硬度鋼 ステンレス鋼

鋳鉄 アルミ
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○
◎＝最適　　○＝適

AS COATED POWDER METALLURGY HIGH SPEED STEEL CORNER RADIUS END MILLS 
ミスミ

ASコート粉末ハイス鋼ラジアスエンドミル
●4枚刃／ショート　-4 FLUTES／SHORT-
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図1
ASPM－CR－EM4S

仕様

材質

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。E

ASPM－CR－EM4S    10 －R1
型番 刃径（D）ラジアス（R）

●4枚刃／レギュラー　-4 FLUTES／REGULAR-

AS

レギュラー

30°
一般鋼 調質鋼 高硬度鋼 ステンレス鋼

鋳鉄 アルミ
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○
◎＝最適　　○＝適

型番
ラジアス
R

（選択）
刃長
ℓ

全長
L

首下角
θ

刃径
 D 図 シャンク径

d
￥通常単価 100本以上お見積り

刃径
D 1～9本 10～29本 30～49本 50～99本

ASPM－CR－EM4S

6 　0.5　 1 13 57 ̶ 6 2 6 2,660 2,580 2,530 2,390
8 　0.5　 1 19 69 15° 8 1 10 2,960 2,870 2,810 2,660
10 　0.5　 1　 2　 3 22 72 ̶ 10 2 10 3,140 3,050 2,980 2,830
12 　0.5　 1　 2　 3 26 83 ̶ 12 2 12 3,830 3,720 3,640 3,450
16 　　     1　 2　 3 32 92 ̶ 16 2 16 5,680 5,510 5,400 5,110
20 　        1　 2　 3 38 104 ̶ 20 2 20 8,310 8,060 7,890 7,480
25     　          2　 3　 5 45 121 ̶ 25 2 25 12,310 11,940 11,690 11,080

切削条件　　  P.543

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。E

ASPM－CR－EM4R    10 －R2
型番 刃径（D）ラジアス（R）

関
連
商
品 ハイス鋼ラジアスエンドミル

WP.535

Eラジアス寸法自由指定
可能なハイス鋼エンドミ
ルは左記頁に記載して
おります。

型番
ラジアス
R

（選択）
刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～9本 10～29本 30～49本 50～99本

ASPM－CR－EM4R

10 　　　 1　 2　 34 84 10 3,300 3,200 3,140 2,970
12 　　　 1　 2　 3 40 97 12 4,000 3,880 3,800 3,600
16 　　    1　 2　 48 108 16 5,810 5,640 5,520 5,230
20 　       1　 2　 3 56 122 20 7,790 7,560 7,400 7,010
25    　          2　 3　 5 68 144 25 13,000 12,610 12,350 11,700

切削条件　　  P.543

ASPM－CR－EM4R
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商品の取扱有無をすぐ確認したい・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載表面硬度の高いASコートエンドミルは長時間加工が可能
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