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TiAℓN COATED SOLID CARBIDE NC SPOTTING DRILLS
ミスミ

TiAℓNコート超硬NC用スポットドリル
●レギュラー／ロングシャンク　-REGULAR／LONG SHANK-
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●超硬素材を採用することで、穴面取りとセンタリング加工の高速・長寿命化を実現します。
●TiAℓNコートにより高速切削が対応可能です。

TAC－NCSPD　5 － 120
型番 直径（D） 両角（θ）

TAC－NCSPD（レギュラー）

TAC－LS－NCSPD（ロングシャンク）

型番 両角
θ 芯厚 溝長

ℓ
全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
直径
D 1～4本 5～9本 10～29本

TAC－NCSPD
（レギュラー）

2

90°

120°

0.15～0.30 8 40 2 2,700 2,620 2,570

3 0.20～0.40 10 45 3 3,130 3,040 2,970

4 0.50～0.70 12 50 4 3,560 3,450 3,380

5 0.60～0.80 15 50 5 4,510 4,370 4,280

6 0.70～0.90 18 50 6 4,510 4,370 4,280

8 0.80～1.20 23 60 8 5,390 5,230 5,120

10 1.10～1.50 24 70 10 6,550 6,350 6,220

12 1.40～1.80 24 70 12 7,510 7,280 7,130

TAC－LS－NCSPD
（ロングシャンク）

4

90°

0.50～0.70 12 100 4 4,750 4,610 4,510

5 0.60～0.80 15 120 5 5,630 5,460 5,350

6 0.70～0.90 20 140 6 6,510 6,310 6,180

8 0.80～1.20 25 140 8 7,700 7,470 7,320

10 1.10～1.50 25 170 10 10,430 10,120 9,910

12 1.40～1.80 30 170 12 11,750 11,400 11,160

一般鋼
（SS・SC材）

合金鋼
（SCM）

調質鋼
（～45HRC）

高硬度鋼
（50HRC～）

工具鋼
（SKD、SKS）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鉄
（FC、FCD）

アルミ
（Al）

銅
（Cu） 樹脂

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ◎
◎＝最適　　○＝適

材質 仕様

直径D、シャンク径d 公差（h6）

 2・  3 　0
－0.006

 4～ 6 　0
－0.008

 8・10 　0
－0.009

12 　0
－0.011

切削条件  P.941

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBにて続々新商品投入中！面取り加工も高能率化させる超硬スポットドリル

商品の取扱有無をすぐ確認したい・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。
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1本単位

VONA_0927-0928_切削工具_面取りセンタリン�.indd   928 15.1.9   7:28:12 PM




